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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 roku w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (t.].
Dz. U. z2014 r., poz. 1040) oraz

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010 roku w sprawie reorganizacji
Centrum Naukowo-Technicznego Kolejnictwa (Dz. U. Nr 75 z 2010 roku pozycja 475) w
wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Kolejnictwa w Warszawie na
wniosek firmy:

ZPB KaczmareK S.A.
Folwark 1
63-900 Rawicz

stwierdza sig¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu o nazwie:

Korytko odwodnieniowe EOG

w zakresie i na zasadach okre$lonych w niniejszej Aprobacie Technicznej IK.

Termin waznosci: Pieczegé okragla Dyrektor

13 pazdziernika 2021 r.

Warszawa, 14 pazdziernika 2016 1.

Dokument Aprobaty Technicznej IK: AT/07-2016-0337-00-zawiera 17 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmen-
tow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.



6 [ ,g_;’ AT/07-2016-0337-00 Strona 2/17

1. Przedmiot aprobaty

1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Technicznej IK jest prefabrykowane korytko odwodnieniowe

EOG, nazywane w dalszej czeéci aprobaty elementem EOG.

Elementy EOG stuzg jako plytkie umocnienia rowéw odwadniajacych podtorze kolejo-

we. Produkowane sg z betonu oraz Zelbetu i majg nastgpujgce wymiary (rys. 1):

- szeroko$¢ elementu 615 mm
- szeroko$¢ podstawy elementu 380 mm
- wysoko§é elementu 190 mm
- dlugos¢ elementu 510 mm

Masa elementu EOG wynosi ok. 55 kg, natomiast objetos¢ betonu w jednym elemencie ok.
0,024 m’.

| i |
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Rys. 1. Element EOG
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Elementy EOG produkowane sa przy uzyciu tzw. maszyny kroczacej, formujacej prefabrykaty
na posadzce hali produkcyjnej (rys. 2).

Rys. 2. Produkcja elementéw EOG

Wyroby po uformowaniu zabezpieczane sa specjalnym chwytakiem, chroniacym elementy
przed zwichrowaniem. Po kazdej zmianie elementy wyprodukowane w danym dniu zakrywa-
ne sa namiotem, do wngtrza ktérego podawana jest para wodna w celu przyspieszenia procesu
wigzania i twardnienia betonu. Po 24 godzinach wyroby pakowane sa na palety i opisywane,

nastgpnie za§ wywozone na plac magazynowy.

1.2. Oznaczenia i klasyfikacja wyrobu

Wyroby nalezy znakowaé znakiem budowlanym B zgodnie z rozporzadzeniem Ministra In-
frastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

z pézn. zm.).

Kazde element powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny i trwaly, w miejscu nie wpltywaja-
cym na wlasciwosci eksploatacyjne, za pomocg wytloczen na zewnetrznej powierzchni bocznej
lub spodniej. Znakowanie o wysoko$ci znakéw minimum 30 mm i glgbokos$ci minimum 5 mm

powinno zawiera¢ kolejno:

= nazwg lub znak producenta — np. ZPBK
* symbol elementu betonowego lub zbrojonego — EOG-B lub EOG-Z
» date produkcji (dwie ostatnie cyfry roku) — np. 16

Przyktad oznakowania elementu zbrojonego:

ZPBK EOG-Z 16
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SYMBOLE KLASYFIKACYJNE WYROBU:
- Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 26.61.11-50.24
- Nomenklatura Scalona (CN): 6810 91 00

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Elementy EOG objete niniejsza Aprobata Techniczng sa przeznaczone do umacniania rowow
w powierzchniowych grawitacyjnych systemach odwadniajacych podtorze kolejowe. Umoc-
nienia takie ulatwiaja sptyw wdd, prowadzenie prac eksploatacyjnych i kontrolnych, takich
jak przeglady i czyszczenie ciagdw odwadniajacych.

Elementy EOG spelniaja wymagania ochrony $rodowiska, gdyz sa ptytkie i nie stanowia pula-
pek dla drobnych zwierzat, takich jak zaby.

2.2. Warunki stosowania

Elementy EOG powinny by¢ stosowane zgodnie z zasadami projektowania 1 budowy syste-
méw odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,.Id-3 Warunki techniczne utrzymania

podtorza kolejowego”, przy zachowaniu nast¢pujacych warunkow:

e wyroby musza spetnia¢ wymagania okre§lone w niniejszej Aprobacie Technicznej i po-
winny by¢ zabudowywane na odpowiednio zaggszczonym podiozu z gruntu rodzimego
lub podbudowie, w otoczeniu odpowiednio zageszczonej zasypki, zgodnie z warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym oraz wytycznymi, instrukcjami projektowania i
montazu opracowanymi przez producenta,

e clementy EOG nalezy uktada¢ na podbudowach dostosowanych do miejscowych warun-
kéw, na przyktad na warstwie podsypki cementowo-piaskowej (1:4) o grubosci 5 cm,
tawie z chudego betonu C8/10 o grubosci 15 cm,

¢ spadek podtuzny dna rowu nie powinien przekracza¢ 10%; w przypadku gdy pochylenie
dna rowu jest wieksze, ale nie przekracza 15%, dopuszcza sig stosowanie elementéw pod
warunkiem posadowienia ich na podsypce cementowo-piaskowej (1:4) o grubosci 5 - 20

cm,
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o styki elementéw EOG w rowach nieuszczelnianych powinny spelnia¢ wymagania podane
w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego”, natomiast szerokosci
spoin pomiedzy elementami uszczelnianymi nie powinny przekracza¢ 20 mm,

s w przypadku stosowania podbudowy w postaci tawy betonowej, spoiny pomigdzy ele-
mentami nalezy wypetniaé zaprawa cementowo-piaskowa (1:2) lub mrozoodporna za-
prawa klejowa, a na dylatacjach lawy betonowej co 50 m bitumiczna masa zalewowa,

o skarpy ponad elementami EOG nalezy umacnia¢ do wysokosci 0,5 m darning a powyzej
Ipoprzez obsianie, lub azurowymi ptytami betonowymi albo odpowiednimi nakladkami,

e gody wyroby beda narazone na oddziatywania $rodowiska o podwyzszonej agresywnosci
chemicznej nalezy zastosowa¢ zabezpieczenia antykorozyjne wedtug normy PN-B-01805
i PN-B-01813,

e zasypka przy elementach EOG powinna by¢ zaggszczana w sposéb gwarantujacy do-
ktadne wypehienie przestrzeni przy Sciankach elementéw, przy czym zaggszczania grun-

tow przy elementach nie mozna prowadzi¢ w temperaturach ponizej 0°C.

3. Wymagania i wilasciwosci techniczne

3.1. Wymagania ogéine dla zaktadowej kontroli produkcji

Elementy powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja technologiczna
z materialéw okre§lonych w zestawieniu materialowym. Producent zobowiazany jest do cia-

gtego nadzorowania jako$ci zgodnie z przyjetym systemem zapewnienia jakoéci wyrobu.

System zarzadzania jako$cia powinien umozliwiaé identyfikacj¢ dostaw podstawowego ma-
terialu wykorzystywanego do produkcji oraz identyfikacje elementu. Prowadzona dokumen-
tacja powinna by¢ czytelna i datowana, oraz umozliwia¢ jednoznaczne odniesienie do ele-
mentow, ktérych dotyczy. Dane moga byé przechowywane w formie dokumentu lub w po-
staci zapisu cyfrowego. Nadzorowaniem nalezy obja¢ nastepujace dokumenty i dane (zapi-
sy):

= atesty materialow,

= instrukcje kontroli,

= procedury badan,

» warunki techniczne odbioru elementow,
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* dane dotyczace wyposazenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,

= protokotly: kontroli dostaw, badan kontrolnych, badan okresowych,

= zapisy na temat szkolenia personelu, ktdrego dziatania maja wptyw na jako$¢ produ-
kowanych elementow,

= ewidencjg zgloszonych reklamacji.

3.2. Ocena zgodnosci
Producent zobowiazany jest do dokonywania oceny zgodnosci wyrobu stosownie do wyma-

gan systemu 4. System ten naktada nastgpujace obowiazki na producenta:

— przeprowadzenie wstgpnego badania typu potwierdzajacego spetnienie przez wyréb wy-

magan uzytkowo-technicznych okreslonych w punkcie 3.4,

— wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymanie systemu zakladowej kontroli produkcji,
ktdry powinien obejmowaé sprawdzanie materialéw poprzez kontrolowanie dokumentéw
przedstawionych przez producentéw tych materialéw oraz prowadzenie badan kontrol-

nych i okresowych wyrobu.

Wskazany system oceny zgodno$ci zostat ustalony w oparciu o rozporzadzenie Ministra Infra-
struktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budow-
lanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Decyzja Komisji Europejskiej
nr 99/472/WE z dnia 1 lipca 1999 r. w sprawie procedury atestowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych).

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgod-
nosci z Aprobata Techniczna AT/07-2016-0337-00 na podstawie:
- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta,

- zakladowej kontroli produkcji.

3.3. Wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie stosowane surowce 1 materiaty powinny posiada¢ odpowiednie $wiadectwa doku-
mentujace ich wladciwosci oraz identyfikujace dostawce. Zasady sprawdzania wlasciwosci i
odbioru surowcow oraz materialdéw powinny byé okreslone w dokumentacji zaktadowej kon-

troli produkc;ji.
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Stosowane surowce i materiaty powinny spelniaé wymagania podane w p. 3.3.1 — 3.3.6 niniej-

szej aprobaty.

3.3.1. Cement

Do wykonywania betonu powinien byé stosowany cement portlandzki klasy nie nizszej niz

52,5R, odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1.

3.3.2. Kruszywa
Kruszywa stosowane do wykonywania betonu:

e piasek frakcji 0 + 2 mm,
o 7zwir frakcji 2 + 8 mm,
e Zwir frakcji 8 + 16 mm,

powinny by¢ spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12620+A1.

3.3.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa, stosowana do wykonywania betonu, powinna spelnia¢ wymagania normy PN-

EN 1008.

3.3.4. Domieszki
Domieszki stosowane do wykonywania betonu, uplastyczniajace, uplynniajace i przySpieszajace
czas wigzania, powinny spelniaé wymagania normy PN-EN 934-2 i PN-EN 450-1.

3.3.5. Beton
Wiasciwosci betonu zwyklego powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 1.
Tablica 1
Wiasciwosci betonu
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedlug
1 2 3 4
1 Stos'unek wody do cemgntu <045 PN-EN 206-1
w mieszance betonowej
2 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 | wymagana wedtug normy PN-
dniach dojrzewania, MPa EN 206-1 dla deklarowane;j PN-EN 12390-1
klasy wytrzymatosci na $ciska- PN-EN 12390-3
: nie co najmniej C30/37
3 Nallsakllwc.)sc wagowa po 28 <4 PN-EN 13369
dniach dojrzewania, %
4 | Mrozoodpornos¢ betonu beton zapewniajacy klase mro- PN-B-06250
zoodpornosci co najmniej F150 (PN-EN 206-1
wediug PN-B-06250 PKN-CEN/TS 12390-9)
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3.3.6. Zbrojenie
Elementy EOG w wersji zbrojonej powinny posiada¢ wktadki z pretéw zbrojeniowych o $red-

nicy 8 mm ze stali klasy A-IIIN, zamontowane w dnie i w Zebrach $cian elementdw.

Elementy zbrojenia powinny by¢ polaczone za pomoca zgrzewania, spawania, wiazania lub zapla-

tania w sposdb zapewniajacy trwate usytuowanie zbrojenia.

Grubo$¢ betonowe;j otuliny zbrojenia nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 cm.
3.4. Wymagania uzytkowo-techniczne

3.4.1. Ksztaft i wymiary elementéw
Ksztalt i wymiary elementéw prefabrykowanych powinny byé zgodne z charakterystykami

technicznymi elementéw podanymi w p. 1.1 niniejszej aprobaty. Wymiary nalezy sprawdzaé
wedhug normy PN-EN 991. Pomiary powinny obejmowaé wszystkie wymiary gabarytowe.

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiaréw:

o szeroko$¢ podstawy elementu + 10 mm,
e _szeroko$¢ elementu + 10 mm,
e  wysoko$¢ elementu + 10 mm,
o dlugos¢ elementu + 15 mm.

3.4.2. Wyglad zewnelrzny

Wyglad zewngtrzny elementoéw ocenia sie¢ wizualnie w rozproszonym $wietle dziennym.

Powierzchnie prefabrykowanych elementéw powinny by¢ gladkie i jednorodne, pozbawione
obcych wtracen, spekan, odpryskéw, naddatkéow i ubytkéw betonu oraz §ladéw niedowibro-
wania i mie¢ fakture niezagladzonego betonu. Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatosci
po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktorych glebokosé nie przekracza 10 mm. Uzupel-

nianie betonu w elementach po wyjgciu z formy jest niedopuszczalne.

Krawedzie elementéw powinny byé proste i wzajemnie réwnolegte, bez wyszczerbien i ubyt-

kow oraz umozliwia¢ wzajemne dopasowanie poszczegdlnych elementow.

3.4.3. Oznakowanie elementéw
Kazdy element prefabrykowany powinien by¢ oznakowany zgodnie z punktem 1.2 aprobaty.
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4. Badania

4.1. Rodzaje i czestotliwosé prowadzenia badan

Dopuszczenie do dystrybucji (obrotu) i stosowania w budownictwie wyrobéw objetych niniej-
sza Aprobatg Techniczng wymaga przeprowadzenia badan typu oraz prowadzenia badan bieza-
cych 1 okresowych, stanowiacych podstawe wystawienia w obowigzujacym trybie dokumentow
atestacyjnych. Badania wykonuje si¢ w celu sprawdzenia 1 oceny wyrobu pod wzgledem danych

znamionowych i zastosowanych materiatow.

Wstepne badania typu przeprowadza Producent we wlasnym zakresie:

e w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzglgdem jego parametrow w ramach postepo-
wania kwalifikacyjnego,

e w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych wyrobéw, zmian technologii pro-
dukcji lub zmian warunkéw wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przenie-
sienie zakladu produkcyjnego, itp.).

e kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumen-

tacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢
partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz jeden raz na dwa lata.

W przypadku zmiany wymagan kolejowych stawianych wyrobowi moga ulec zmianie aktual-

ne kryteria oceny i program badan.

4.2. Program badan

4.2.1. Badanie typu
Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu i

stosowania, potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne. Wstepne badanie typu

obejmuje sprawdzenie nastepujacych wiasciwoscei:

a) wygladu elementéw
b) ksztaltu i wymiaréw elementéw,
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¢) oznakowania elementow,

d) wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,

€) nasiakliwos$ci betonu,

f) mrozoodpornosci betonu.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wla$ciwosci technicz-
no-uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgod-

nosci.

4.2.2. Badania biezgce

Badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu elementéw,
b) ksztaltu i wymiarow prefabrykowanych elementow,
c¢) oznakowania elementow,

d) wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

4.2.3. Badania okresowe

Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) nasigkliwosci betonu,

b) mrozoodpomosci betonu.

4.3. Opis badan

Badania wykonuje si¢ zgodnie z normami i zasadami podanymi w punkcie 3.3 i 3.4. Probki
wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo zgodnie z wymaganiami normy PN-N-03010 i
planem kontroli surowcow oraz wyrobow gotowych opracowanym w ramach zaktadowe;j kon-

troli produkcji.

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Tech-

nicznej, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.
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5. Pakowanie, przechowywanie i transport

5.1. Pakowanie

Prefabrykowane elementy powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych lub w inny sposob
uzgodniony z odbiorca,

Wyréb nalezy znakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-
struktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
ze zm.). Oznakowanie wyrobu powinno by¢ umieszczane w taki sposob, aby nie powodowato

zadnych uszkodzen i bylo widoczne w okresie sktadowania, transportu i instalowania.

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym Producent jest obowigzany
dolaczy¢ informacje zawierajaca:
a) okreSlenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budow-
lany,
b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca nazwe techniczng i handlowa wedlug
specyfikacji technicznej,
¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej Instytutu Kolejnictwa, z ktéra po-
twierdzono zgodno$¢ wyrobu budowlanego,
d) numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej (np. datg produkcji lub oznaczenie

partii wyrobu).

5.2. Przechowywanie

Wyroby objete Aprobata Techniczna IK nalezy sktadowac na réwnym i odwodnionym podiozu, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z instrukcjg sktadowa-

nia opracowang przez Producenta.
5.3. Transport

Wyroby objete Aprobata Techniczna IK nalezy transportowaé w sposdb zabezpieczajacy je

przed przemieszczaniem si¢ podczas jazdy, uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z in-
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strukcjg transportowania opracowang przez Producenta, uwzgledniajaca przepisy transportu

obowiazujace przy przewozeniu tego typu wyrobdw.
Do transportu mozna przekazywac elementy, w ktorych beton osiagnat pelna wytrzymato$é.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w liczbie sztuk nie przekra-
czajacej dopuszczalnego obciazenia zastosowanego $rodka transportu. Rozmieszczenie ele-
mentéw na Srodkach transportu powinno zabezpieczaé je przed uszkodzeniem i zapewnié

réwnomierne obciazenie srodkow transportu.

6. Ustalenia formalnoprawne

1. Aprobata Techniczna IK nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemyslowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo
wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 r,, poz. 1410 z pézn. zm.). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego

przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej IK.

2. IK wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne naruszenie

praw wytacznych i nabytych.

3. Wszelkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IK wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Kolejnictwa w Warszawie.

4. Aprobata Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobdéw od odpowiedzialno$ci za wia-
Sciwg, jako$¢ oraz wykonawcow robot drogowych od odpowiedzialno$ci za wlasciwe ich

zastosowanie.

5. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

6. Niniejsza Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwoleh wiadz
budowlanych niezbgdnych do prowadzenia robdt budowlanych. Zgodnie z art. 5, pkt. 2
oraz art. 8, ust.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z
2014 r., poz. 883 z pozn. zm.) wyrdb budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jezeli

jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem bu-
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dowlanym jest dopuszczalne, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci i wydal, na swoja

wylaczna odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci wlasciwosci uzytkowych.

7. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwiagzanych

z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elementéw EOG nalezy za-

mieszcza¢ informacjg o postanowieniach udzielonej tym wyrobom Aprobaty Techniczne;j

IK nr AT/07-2016-0337-00.

8. Whnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IK zobowiazany jest udostgpniac odbior-

com elementéw EOG firmowg instrukcje w jezyku polskim, okre§lajaca zasady stosowa-

nia, sposéb montazu oraz warunki sktadowania i transportu wyrobdw.

7. Termin waznosci

Aprobata Techniczna IK nr AT/07-2016-0337-00 jest wazna do dnia 13 pazdziernika 2021 r.

8. INFORMACJE DODATKOWE

1. Stowa kluczowe: korytka betonowe i zelbetowe, rowy, odwodnienie, podtorze kole-

jowe

2. Normy i dokumenty powolane oraz zwigzane:

1.

PN-EN 197-1:2012P Cement - Cz¢$¢é 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci do-
tyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2014-04P Beton - Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodno$é

PN-EN 450-1:2012P Popidt lotny do betonu - Cze¢$¢ 1: Definicje, specyfikacje i
kryteria zgodnosci

PN-EN 934-2+A1:2012E Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2:
Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykieto-
wanie

PN-EN 991:1999P Oznaczanie wymiaréw prefabrykowanych elementoéw zbrojo-
nych z autoklawizowanego betonu komoérkowego lub z betonu lekkiego kruszy-
wowego o otwartej strukturze

PN-EN 1008:2004P Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu



G 4 AT/07-2016-0337-00 Strona 14/17

7. PN-B-01805:1985P Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasa-
dy ochrony (norma wycofana)

8. PN-B-01813:1991P Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje
betonowe i zelbetowe - Zabezpieczenia powierzchniowe - Zasady doboru (norma
wycofana)

9. PN-N-03010:1983P Statystyczna kontrola jakoséci. Losowy wybor jednostek pro-
duktu do prébki (norma wycofana)

10. PN-B-06250:1988P Beton zwykly (norma zastqpiona przez PN-EN 206-1:2014-
04P i PKN-CEN/TS 12390-9:2007E)

11. PN-EN 12620+A1:2010P Kruszywa do betonu

12. PN-EN 12390-1:2013-03E Badania betonu - Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wy-
magania dotyczace probek do badania i form

13. PN-EN 12390-3:2011/AC:2012P Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$§¢ na Sci-
skanie probek do badan

14. PKN-CEN/TS 12390-9:2007E Testing hardened concrete - Part 9: Freeze-thaw re-
sistance - Scaling

15. PN-EN 13369:2013-09E Wspélne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

16. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzZniej-
szymi zmianami)

17. Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasno$ci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z
"dnia 21 maja 2001 r., poz. 508 z p6Zniejszymi zmianami)

18. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.
881 z pdzniejszymi zmianami)

19. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie spo-
sobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

20. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wy-
dawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

21. Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego (zalacznik do Zarzadze-
nia nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 r.)

3. Dokumenty wykorzystane w postgpowaniu aprobacyjnym:
— Dokumentacja techniczna - opis techniczny wyrobu i rysunki techniczne uzupekniaja-
ce. Korytko odwodnieniowe EOG. ZPB KaczmareK S.A.

— Informacja techniczna - karta katalogowa, instrukcja uzytkowania. Korytko odwodnie-
niowe EOG. ZPB KaczmareK S.A.
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— Charakterystyka cementu ,,cement portlandzki PN-B-19707 CEM I 52,5 R-NA”. Ce-
mentownia ,,Warta” S.A. Trebaczew, 2013

— Certyfikat zgodnosci nr 247/12-020-16S. Cement portlandzki PN-B-19707 CEM I
52,5 R-NA. Cementownia ,,Warta” S.A. Trebaczew, 2013

— Certyfikat staloSci wlasciwosci uzytkowych nr 1487-CPR-020-16 dot. cementu port-
landzkiego EN 197-1 CEM I 52,5 R z cementowni ,,Warta”. Instytut Ceramiki i Mate-
riatow Budowlanych. Krakow, 2014

— Certyfikat zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji nr 2310-CPR-Z786 dot. prefabry-
katéw z betonu i1 przepustow skrzynkowych. Certbud Sp. z 0.0. Warszawa, 2015

— Deklaracja wlasciwosci uzytkowych nr 1487-CPR-020-16 dot. cementu portlandzkie-
go EN 197-1 CEM I 52,5 R. Cementownia ,,Warta” S.A. Trebaczew, 2016

— Certyfikat zgodnoSci zaktadowej kontroli produkcji nr 2230-CPR-PL15/1 dot. kruszyw
do betonu oraz kruszyw do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen sto-
sowanych na drogach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu (Kopalnia
Surowcéw Mineralnych ,,Byczen™). Dekra Certification Sp. z 0.0. Wroctaw, 2016

— Deklaracje wlasciwos$ci uzytkowych kruszywa nr 5/8/2016, 7/S/2016 1 8/S/2016. Ko-
palnia Surowcéw Mineralnych ,,.Byczen”, 2016

— Deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych dodatku Isoflex 739 nr 101793 (domieszka do be-
tonu redukujaca ilo$¢ wody/ uplastyczniajaca/ uptynniajaca). CEMEX Admixtures
GmbH, 2013

- SpraWozdanie z badan wytrzymalo$ci na $ciskanie, nasigkliwo$ci 1 wymiarow korytka
EOG. Laboratorium Zakladowe ZPB KaczmareK S.A. Folwark, 2016

4. Wnioskodawca:

ZPB KaczmareK S.A.

Folwark 1

63-900 Rawicz

Tel. 65-546-71-40

Fax 65-546-18-55

E-mail: Rawicz@ZPBKaczmareK.pl

5. Producent:

ZPB KaczmareK S.A.

Wszemiréw 100

55-110 Prusice

Tel. 71-720-11-40

Fax 71-720-12-12

E-mail: Prusice@ZPBKaczmareK.pl
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6. Osrodek Jakosci i Certyfikacji IK:

ul. Chiopickiego 50
04-275 Warszawa

Tel. 22 51-31-392

Fax: 22 612-31-32
e-mail: gcert@ikolej.pl

Sprawdzik:

KIEROWNIK ZAKLADU GLOWNY SPECJALISTA

DROG KOLEJQWYCH | PRZEWOZOW BADA%CHN’CZNY
fr» / ": L
@Mg{ﬁgkg JFW/Z/&O %/& mey in/Stanistaw Opalfisk

SEEe s ‘H‘:".'K'."' i [ - - IR TR LR SRS GO ST e
Zak?ﬁ%r rog Kolejowych i Przewo- Oérodek Informacji Ngrmaliza-  Ofr. Jakoéci i Certyfikacji
ZOwW cyjnej 1 Naukowo-Technicznej

Miejsce i data wydania aprobaty:

Warszawa, 14 pazdziernika 2016 r.

KONIEC

Numer Aprobaty Technicznej sklada sig z nastgpujacych czgsci:
AT - symbol Aprobaty Technicznej,

07 - nr IK jako jednostki udzielajacej AT (07 wg rozp. MI),
2016 - rok udzielenia aprobaty,

0337 - kolejny numer wg rejestru IK,

00 - oznaczenie wersji podstawowej AT

(dla kolejnej wersji beda to numery 01, 02, ..., natomiast dla aneksoéw Al, A2, ...).
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