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Z wielkg satysfakcja prezentujemy Paristwu nowa wersje katalogu, w ktdrym przedsta-
wiamy nasza kolekcje hitdw produkcyjnych, prefabrykowane studnie szczelne z betonu,
poszerzong o kilka nowych produktéw w tym o dwie studnie o srednicach 2000 2500 mm.
Cwier¢ wieku doswiadczenia w prefabrykacji betonu, w pofaczeniu z zastosowaniem

najnowoczesniejszych technologii, to gwarancja najwyzszej jakosci produktow.
Nagroda za najlepszy produkt W roku 2007, jako trzecia firma na $wiecie, uruchomiliémy produkcje dennic monoli-
. tycznych w systemie PERFECT.
na XlIl Miedzynarodowych \ VR . .
X h Zadowolenie naszych klientdw, jak i rosnagca w ogromnym tempie popularnos¢
argac

Budownictwa Drogowego

systemu PERFECT w Europie i Stanach Zjednoczonych, utwierdzity nas w przekonaniu
przyznany za Studnie Szczelne.

0 stusznosci tej inwestycji.

Monolityczne dennice w potaczeniu z kregami produkowanymi przy uzyciu gérnych
pierscieni, tworzg bezkonkurencyjna na rynku oferte studni szczelnych.

Korzystajac z okazji chciatbym serdecznie podziekowa¢ Pafstwu za dotychczasowq

wspétprace, jednoczesnie zacheci¢ do wyboru naszych produktdw przy realizagji ko-
lejnych inwestyji.

Prezes Zarzadu
Krzysztof Kaczmarek.
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Dennice monolityczne

ZPB Kaczmarek jest firma znang z innowacyjnych rozwiazan w produkcji szeroko
rozumianych materiatdw do budownictwa drogowego. Jako pierwsza w Europie
Srodkowo-Wschodniej i trzecia na $wiecie wprowadzita na rynek monolityczne
dennice produkowane w systemie PERFECT.

Technologia ta, umozliwiajac produkcje zindywidualizowanych i jednoczesnie
w petni monolitycznych dennic betonowych, przewyzsza inne produkty dostepne
na rynku. Pozwala na uzyskanie w kinecie, wymaganej wedtug normy PN-EN 1917,
klasy betonu (35/45.

Wyjatkowy, catkowicie skomputeryzowany proces przygotowania ksztattu kinety,
pozwala na realizacje nawet najbardziej wymagajacych projektéw w czasie krét-
szym niz 24 godziny.

(PERFECTQ




Trwatos¢ i szczelnos¢ studni kanalizacyjnych moze zagwarantowac jedynie najwyzsza
jakos¢ wszystkich elementdw, z ktérych s budowane. Zastosowana przez nas techno-
logia produkgji kregéw przy uzyciu gornych pierscieni staliwnych gwarantuje idealng
wymiarowos$c i réwnolegtos¢ poszczegdlnych elementow. Czynniki te s3 warunkami
bezwglednie koniecznymi do prawidtowego przenoszenia zewnetrznych sit dynami-
aznych, oddziatujacych na studnie w obszarach ruchu kotowego.

Pierscien wyrdwnawczy

. Zwezka betonowa

Krag betonowy

Dennica




lastosowanie
&m’mj( ] (X X ]

Studnie szczelne znajdujg zastosowanie przy budowie kanalizagji sanitarnej, przemystowej, desz-
zowej. Szczelnos¢ studni jest podstawowym warunkiem prawidtowego funkcjonowania takich
systemdéw. Zapobiega infiltracji wod gruntowych do kanalizacji, ktéra prowadzi do zwigkszenia
ilodci $ciekdw, a co za tym idzie — zwiekszonych kosztw eksploatagji. Osuszanie terenu z wod grun-
towych moze z kolei prowadzi¢ do zmian nosnosci podtoza gruntowego, co skutkuje zapadaniem
sie jezdni wokét studzienki, jak rowniez moze spowodowac zarysowania i pekniecia pobliskich
konstrukgji budowlanych. Wydostawanie sie sciekdw do gruntu prowadzi do zanieczyszczenia wéd
gruntowych i skazenia srodowiska.




lastosowanie

Prawidtowe odwodnienie drdg ma ogromny wptyw na komfort jazdy i bezpieczenstwo ich uzytkownikéw.
Budownictwo drogowe to obszar, w ktérym nie ma miejsca dla produktéw o przecietnej jakosci.
Zautomatyzowany proces produkgji w naszym zaktadzie zapewnia najwyzszg jakos¢ oferowanych przez
nas wyrobdw.




Produk¢a

G0dz.8.00 . .

: ;: t-.-! A
]

.

e .

%, e x = | st
F T - . = —_
— &
. T < r
——-_  — - k

ZamoOwienia sktadane prosto Przyjecie zamdwienia Przygotowanie negatywu Precyzja
zbudowy przez Dziat Handlowy kinety

Pelna gotowosc¢

Tylko system PERFECT daje mozliwos¢ zrealizowania praktycznie kazdego zaméwienia w ciggu niespetna jednej doby. Aplikacje wspomagajace
proces projektowania wspétdziataja z systemem obstugujacym produkcje. Mozliwe jest przestanie schematu elementu prosto z placu budowy.
Komputerowa obrdbka formy gwarantuje 100% zgodno$¢ wykonanego elementu z zaméwionym. Po ztozeniu zaméwienia w ciggu 24 godzin




(PERFECT

Ao, A . i S
Przygotowanie formy do odlewu Odpowiednio dobrana mieszanka Produkt jest gotowy Transport prosto
betonowa zostaje wlana w forme z fabryki na budowe

w ciagu 24 h*

produkt moze by¢ gotowy do spedycji. Tak krétki czas realizacji to ogromna oszczednos¢ kosztow sktadowania i niespotykana dotad wygoda
w realizacji systemow kanalizacyjnych. Natomiast precyzja wykonania gwarantuje poprawne dziatanie systemu przez dtugie lata.
* na specjalne zamowienie

Produkt w petni ekologiczny

Wspétczesny beton to materiat idealny dla zastosowania w infrastrukturze podziemnej.

Jest trwaty, ekonomiczny oraz przyjazny Srodowisku.

Bilans energetyczny produkcji nie ma sobie réwnych.

Zastosowanie w ZPB Kaczmarek cementéw z dodatkiem granulowanego zuzla wielkopiecowego

oprocz efektow technologicznych ma dodatkowy aspekt ekologiczny.

Emisja (O, w przypadku tego cementu w poréwnaniu z cementami czystymi jest zredukowana o kilkadziesiat procent.

,Srodowiska nie dostajemy w spadku, lecz pozyczamy je od naszych dzieci”




lnfm techniczne

1000
Studnie pod uszczelke r———

PRODUKT Z WYKORZYSTANIEM USZCZELKI 0865

- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg) | 2oz

1. Pierscier wyréwnawczy K U06W625P 39 =8 Sl l
2. Piersciert wyréwnawczy 80 KU08W625P 53
3. Pierscien wyréwnawczy 100 KU10W625P 65

21240
- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg) i 625 120

1. Iwetka 600 KU10Z060P S 550 gl l
[ 1
2. Pokrywa studzienna 1000/625 200 KU10Z020P B 500 w625
2625 I
8 L
4. Minizwezka 350 KU10Z035P S 420
&= ==
5. Maxizwezka 1100 KU10Z110P S 1100 [
8 L 21240
B - 2625
]
& “ =
[ | [ )|
@ 1240
- Nazwa Produktu Symbol Clgzar kg) 120 21000
8 L[ [
Krag K U10K025P S - .
2. Krag 500 K UT0KO050P S 510 Sl )
3. Krag 750 K U10K075P S 750 s P
4. Krag 1000 KUT0K100P S 1020 g \
FD
8 —
i )
@ 1240
120 @ 1000
8l | f [
Flj
2 =
FI:!
i )
D 1240
120 @ 1000
8 | f [
FI:)
FD
2 _—
FD
[ )
@ 1300
Nazvia Produkty
1. Dennica - przytacze maks. 300 150 -l \
. przyfy (PERFECT®
2. Dennica - przytacze maks. 6500 190
3. Dennica- przytacze maks. 6600 230
el




lnfm techniczne

Studme pod uszczelke

PRODUKT Z WYKORZYSTANIEM USZCZELKI

- Nazwa Produktu Wysokos¢ (mm) Symbol Ciezar (kg)

01200 mm
PN-EN 1917

2 865

625

1. Pierscier wyréwnawczy 60 K U06W625P 39 T
2. Pierscierh wyréwnawczy 80 K U08W625P 53
3. Pieréciert wyrdwnawczy 100 KUu10We25pP 65
D 1470
1. Zweika 600 K U122060P S 870 &
[ 1
2. Pokrywa studzienna 1200/625 200 K U12Z2020P B 750 2625
e
g e
FI:)
[ )
- Nazwa Produktu Wysokos¢ (mm) Symbol Ciezar (kg) 210 135
1. Piytaredukcyjna 1200/1000 250 KU12P025P B 540 o — \—
D 1470
- Nazwa Produktu Symbol Clgzar kg) 21200
I [
Krag K U12K025P S g —
2. Krag 500 K U12K050P S 700 I ]
3. Krag 750 K U12K075P S 1000 21470
135 21200
4. Krag 1000 KU12K100P S 1400 Sm, L
FD
g -
( )
@ 1470
135 @ 1200
N [
FI:)
g L
FID
i )
D 1470
135 @1200
T [
FI:)
FI:)
. &
FI:)
[ |
@ 1500
Nazwa Produky
1. Dennica - przylacze maks. 6300 150 - e
2. Dennica - przytacze maks. 8500 190 (PERFECT®
3. Dennica - przyfacze maks. 6600 230

———




lnfm techniczne

Studme pod uszczelke

PRODUKT Z WYKORZYSTANIEM USZCZELKI

- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg)

1. Plyta pokrywowa 1500/625 200 K U152020P B 1050

21500 mm

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

2 1800

2625

150

200

2 1800

@ 1000
- Nazwa Produktu Wysokosc mm) Symbol Ciezar (kg) L
I
1. Piytaredukcyjna 1500/1000 KU15P025P B 850 8 —
[ )
Studnia 1500
W studni 1500 mozna zastosowac pokrywy studzienne g1500 mm lub ptyte redukcyjng w celu
nadbudowania gérnej czesci elementami z systemu Studnia 1000.
@ 1800
- Nazwa Produktu Wysokosc mm) Symbol Ciezar (kg) 150 21500
8 |/ [
1. Krag K U15K050P B 970 —
2. Krag 750 KU15K075P B 1450 S
3. Krag 1000 K U15K100P B 1950 " .
[ 1
@ 1800
150 @ 1500
8 |/ [
FXD
=
FID
[ |
@ 1800
150 @ 1500
8l | J i
FD
FI:)
e o
FI:)
[ 1
@ 1960
Nazva Produkty -
1. Dennica - przyfacze maks. 6600 230 — (.
2. Dennica - przytacze maks. 61000 380 (P ERFECT @
E




lnfamac techniczne

Studnie pod uszczelke 22000 mm

PRODUKT Z WYKORZYSTANIEM USZCZELKI 2300
‘ 2625 150
- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg) ‘ |
1. Plyta pokrywowa 2000/625 250 K'U202025P B 2400 ]
[ )

@ 2300

@ 1000
- Nazwa Produktu Wysokosc mm) Symbol Ciezar (kg) L
I

1. Ptytaredukcyjna 2000/1000 K U20P030P B 2100 8 —=
[ )
Studnia 2000
W studni 2000 mozna zastosowac pokrywy studzienne 2000 mm lub ptyte redukcyjng w celu
nadbudowania gérnej czesci elementami z systemu Studnia 1000.
@ 2300
1. Krag 2000 /500/ bez stopni K U20K050P B 1215 ®  f = (.
2. Krag 2000 /500/ stopnie stalowe 500 K U20K050P S 1215 S
3. Krag 2000 /750/ bez stopni 750 K U20K075P B 1820 " F
4. Krag 2000/750/ stopnie stalowe 750 K U20K075P S 1820 [ — 1
5. Krag 2000/1000/ bez stopni 1000 K U20K100P B 2430 150 @ 2000
6. Krag 2000/1000/ stopnie stalowe 1000 K U20K100P S 2430 g [ 7 \ |
7. Krag 2000 /1500/ bez stopni 1500 K U20K150P B 3545 &)
8. Krag 2000/1500/ stopnie stalowe 1500 K U20K150P S 3545 .
9. Krag 2000 /2000 bez stopni 2000 K U20K200P B 4860 R “
10.  Krag 2000 /2000/ stopnie stalowe 2000 K U20K200P S 4860 P
1. Krag 2000 /2500 bez stopni 2500 K U20K250P B 6075 [ 1
12. Krag 2000 /2500/ stopnie stalowe 2500 K U20K250P S 6075 150 g; if,go
13. Krag 2000 /3000 bez stopni 3000 K U20K300P B 7090 s 17 \
14.  Krag 2000 /3000/ stopnie stalowe 3000 K U20K300P S 7090 e
g o
1. Dennica - przyfacze maks. 9400 150 - e
2. Dennica - przytacze maks. 61500 450
=)
( )
@ 2300 - 2900
DEETNETEEEE
Dennica 2000/500 bez kinet K DN 2000/500 3400
2. Dennica 2000 /1000 bez kinet 1000 K DN 2000/1000 4570
3. Dennica 2000/1500 bez kinet 1500 K DN 2000/1500 5785
4. Dennica 2000/2000 bez kinet 2000 K DN 2000/2000 7000
5. Dennica 2000/2500 bez kinet 2500 K DN 2000/2500 8215 o
6. Dennica 2000/3000 bez kinet 3000 K DN 2000/3000 9430 ZI




Infomac techniczne

Studnie pod uszczelke ©2300mm

@ 2800

PRODUKT Z WYKORZYSTANIEM USZCZELKI - oo . 150
- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg)
1. Plyta pokrywowa 2500/625 300 K U252035P B 4200 "
[ 1

2 2800

@ 1000
- Nazwa Produktu Wysokosc mm) Symbol Ciezar (kg) L
I

1. Plytaredukcyjna 2500/1000 K U25P030P B 3850 8 —
[ )
Studnia 2500
W studni 2500 mozna zastosowac pokrywy studzienne 82500 mm lub ptyte redukcyjng w celu
nadbudowania gérnej czesci elementami z systemu Studnia 1000.
@ 2800
1. Krag 2500/500 bez stopni K U25K050P B 1560 s o j.
2. Krag 2500/500 stopnie stalowe 500 K U25K050P S 1560 g
3. Krag 2500/750 bez stopni 750 K U25K075P B 2360 ” e
4. Krag 2500/750 stopnie stalowe 750 K U25K075P S 2360 - 52800 :
5. Krag 2500/1000 bez stopni 1000 K U25K100P B 3120 150 @ 2500
6. Krag 2500/1000 stopnie stalowe 1000 K U25K100P S 3120 gl [ f L
7. Krag 2500/1500 bez stopni 1500 K U25K150P B 4680 o
8. Krag 2500/1500 stopnie stalowe 1500 KU25K150P S 4680 - =
9. Krag 2500/2000 bez stopni 2000 K U25K200P B 6240 =
10.  Krag 2500/2000 stopnie stalowe 2000 K U25K200P S 6240 P
1. Krag 2500/2500 bez stopni 2500 K U25K250P B 7800 L — 1
12. Krag 2500/2500 stopnie stalowe 2500 K U25K250P S 7800 150 @ 2500
13.  Krag 2500/3000 bez stopni 3000 K'U25K300P B 9360 g 7 \|
14.  Krag 2500/3000 stopnie stalowe 3000 K U25K300P S 9360 e
. =
- e
FI:)
[ )
DEETTTE T T T,
Dennica 2500/500 bez kinet K DN 2500/500 4015 N ||
2. Dennica 2500/1000 bez kinet 1000 K DN 2500/1000 5580
3. Dennica 2500/1500 bez kinet 1500 K DN 2500/1500 7140
4. Dennica 2500/2000 bez kinet 2000 K DN 2500/2000 8700
5. Dennica 2500/2500 bez kinet 2500 K DN 2500/2500 10260
6.  Dennica 2500/3000 bez kinet 3000 K DN 2500/3000 11820
gl




Zastosowanie przy budowie systemow

Informadje techniczne Solnelaratzyeber zkina
St"dnle bez ug(ze’k i kanalizacji wéd deszczowych i gruntowych
(studnie drenarskie).

PRODUKT BEZ USZCZELKI
Piersciert wyréwnawczy K B04W625P g M

2. Pierécierh wyréwnawczy 60 K BO6W625P 32

3. Pierscied wyréwnawczy 80 K BO8W625P 4

4.,  Pierscien wyréwnawczy 100 K B10W625P 53
-

1. Zwezka KB10Z060P B 430
|| NawaPodukts | Wysohosc(om) [ ymbol | Gezar(kg) |

1. Krag do studni 500 K B10K050P B 390

2. Krag do studni 1000 K B10K100P B 780

Nazwa Produktu Grubos¢ Scianki (mm)

1. Dennica - przytacze maks. 9300 150
2. Dennica - przyfacze maks. 6500 190
3. Dennica - przytacze maks. 9600 230
PRODUKT BEZ USZCZELKI
Pierscien wyréwnawczy K B0O4W625P
2. Pierscie wyréwnawczy 60 K BO6W625P 32
3. Pierscier wyrdwnawczy 80 K BO8W625P 4
4,  PierScier wyréwnawczy 100 K B10W625P 53
| NazwaPoduku [ Wysohost(mm) | symbol | Cietarhg)
1. Zweika 600 K B122060P B 870
[ Lp | NavaProduku | Wysokoicom) [ ymbol | Getarkg) |
1. Krag do studni 500 K B12K050P B 470
2. Kragdostudni 1000 K B12K100P B 950

Nazwa Produicy

1. Dennica - przytacze maks. 6400 150
2. Dennica - przytacze maks. 8500 190
3. Dennica- przytacze maks. 6600 230




STOPNIE ZtAZOWE

Studnie produkowane w ZPB Kaczmarek
wyposazone s w stopnie zeliwne,
montowane w uktadzie mijankowym,
bad? stalowe szczeble w otulinie

zZ tworzywa sztucznego, montowane

w ukfadzie drabinkowym. Dla zwigkszenia
bezpieczenstwa oraz komfortu obstugi
studni, szczeble posiadaja jaskrawoz6tty
kolor.

Oba rodzaje stopni montowane s3
automatycznie w procesie produkgji,
stajac sie integralng czedcia
poszczegdinych elementow studni.

USZCZELKI

Samosmarujaca

SD to uszczelka z ptaszczem wypetnionym srodkiem poslizgowym.
Zastosowanie jej, poprzez eliminacje koniecznosci stosowania pasty
poslizgowej

wptywa na komfort oraz tempo prac montazowych.

Materiat: EPDM

Klinowa

Uszczelka klinowa typ SG w pofaczeniu z pasta poslizgowa gwarantuje
pewnos¢ potaczenia elementéw.
Materiat: SBR/NBR




Wpust uliczny 2500 mm

Wpust deszczowy uliczny stanowi element posredni pomiedzy odwodnieniem powierzchniowym a podziemnym.

Przejmuje on z powierzchni wody opadowe, ktdre przykanalikami odprowadzane s do kanalizacji deszczowej. ZPB Kaczmarek
oferuje wpusty w dwdch systemach. Dostarczane przez nas modutowe elementy, dzieki swoim niewielkim gabarytom, pozwalaja
na tatwy montaz, bez uzycia cigzkiego sprzetu. Z kolei wersja monolityczna, dzieki zminimalizowanej ilosci elementéw
sktadowych, a co za tym idzie potaczen, pozwala ograniczy¢ prace montazowe.

- Nazwa Produktu Wysokosc (mm) Symbol Clgzar ()]

Krag wiericzacy pod krate K BO5SWO10P 00
2. Krag wiericzacy pod krate 150 50 K BO5WO015P 00 36 $
3. Krag wiericzacy pod krate 200 50 K BO5W020P 00 46
4. Krag wieficzacy pod krate 250 50 K BO5W025P 00 56 \N_—’/
5. Krag wiericzacy pod krate 300 50 KBO5W030P 00 66

- Nazwa Produktu Wysokosc (mm) Symbol Clgzar (kg)

1. Krag bez odptywu K B05K010P 00

2. Kragbez odptywu 150 50 K BO5K015P 00 31 .

3. Kragbez odptywu 200 50 K B05K020P 00 4 e
4. Krag bez odptywu 250 50 K BO5K025P 00 52

5. Krag bez odptywu 300 50 K B0O5K030P 00 62 \N.._.—-—/
6.  Kragzodptywem ¢150i 9200 300 50 K BO5KO030P 15i 20 72

Nazwa Produktu Wysokos¢ (mm) Scianka (mm) Symbol Ciezar (kg)

1. Dno studzienki bez odptywu 300 50 K B05D030P 00 115

- Nazwa Produktu Symbol Ciezar (kg)

‘ %

Krag bez odptywu 60 K BO5K050P 00 125
2. Kragzodptywem ¢150, 200 500 60 KBO5K050P 15i20 120
3. Kragbez odptywu 1000 60 K BO5K100P 00 255
4. Kragzodptywem ¢150, 200 1000 60 KBO5K100P 15i 20 250

- Nazwa Produktu Wysokos¢ (mm) | Scianka (mm) Symbol Ciezar (kg)

Dno studzienki bez odptywu 500 60 K'B05D050P 00 200
2. Dno studzienkiz odptywem 500 60 K'B05D050P 15i 20 195
9150, 200
3. Dnostudzienki bez odptywu 1.000 60 K B05D100P 00 325
4. Dno studzienki z odptywem 1.000 60 K'BO5D100P 1520 320

9150, 200




Pierscien odcigzajqcy
dla DN 500 z betonu

Pierscien odcigzajacy dla DN 500 z betonu oraz dla DN 600 z tworzywa sztucznego, osadzany bezposrednio na gruncie nad

gorna krawedzig studni, spetnia role oparcia dla wtazu kanatowego.
Zastosowanie pierscienia odcigzajaceqgo zapobiega przenoszeniu obcigzen bezposrednio na studnie.

Lp. Nazwa Produktu Wysokos¢ (mm) Symbol Ciezar (kg)
1. Pierscieniopokrywa dla DN 500 300 KB07P030 P 330

pierscieri odcigzajqcy B

pasujedo DN 600z PCV

@ 845

@503

300
130

@700

@920

@ 1100




Korytko odwodnieniowe EOG

Korytko odwodnieniowe EOG przeznaczone jest do odprowadzenia wéd opadowych, oraz umocowan rowéw bocznych
przy torach linii kolejowych oraz innych rowéw, spotykanych w budownictwie kolejowym, drogowym, wodnomeliora-
cyjnym i komunalnym.

- Nazwa Produktu Symbol Clezar (kg)

1. Element $ciekowy EOG 50x61x19 B E0G




’

Firma ZPB Kaczmarek dostarcza produkowane przez
siebie wyroby wiasnym, spegjalistycznym sprzetem
samoroztadowczym. Obowiazkiem odbiorcy jest
zapewnienie dojazdu do miejsca roztadunku, spraw-
dzenie dostawy pod wzgledem jako$ciowym i iloscio-
wym oraz potwierdzenie przyjecia towaru przez
osobe do tego kompetentna, poprzez podpisanie
dokumentu dostawy (WZ). Pézniejsze reklamacje nie
beda uwzgledniane.

W przypadku dostawy elementdw cigzszych, przekraczajacych mozliwosc
nosne dzwigu (HDS), odbiorca winien roztadowac towar przy uzyciu wtasnego
sprzetu. Przeznaczone do tego maszyny (np. dzwig, widlak) powinny posiadac
dopuszczalny udzwig adekwatny do masy podnoszonego elementu.

Dennice, kregi 1500, 2000 2500 mm oraz pokrywy nalezy podnosi¢ odpowiednimi
sprzegtami dZzwigowymi Halfen-Deha za zamocowane przez producenta kotwy
typu Halfen-Deha. Kregi i zwezki 1000mm oraz 1200mm powinny by¢ podnoszone
przy uzyciu przeznaczonych do tego celu zawiesi typu,,szczeki” lub,, pajaczek”.
Prosimy zwréci¢ szczegdlng uwage na stosowanie odpowiedniej dtugosci
taricuchdéw. Zastosowanie zbyt krdtkich zawiesi moze doprowadzic do uszkodzenia
elementu. Gwattowne podnoszenie lub opuszczanie, potaczone z nagtymi
wstrzasami, przepychanie i przecigganie elementdw po gruncie, unoszenie
elementéw bez uzycia wszystkich kotw jest niedopuszczalne.

Firma ZPB Kaczmarek dostarcza uszczelki slizgowe (samosmarujace),

klinowe lub zintegrowane.

W przypadku uszczelek samosmarujacych nalezy:

1. Dokfadnie oczysci¢ gére dolnego oraz spdd naktadanego kregu.

2. Rozciagnac uszczelke w celu jej rozprezenia.

3. Natozy¢ uszczelke na dolny krag.

4. Natozyc kolejny krag centrycznie i réwnolegle do dolnego.
W razie koniecznosci lekko docisnac.

=
W przypadku uszczelek klinowych nalezy:
1. Dokfadnie oczysci¢ gére dolnego oraz
spdd naktadanego kregu. ‘.’
2. Rozciggnac uszczelke w celu jej
rozprezenia.

3. Natozy¢ uszczelke na dolny krag.
4, Posmarowac uszczelke oraz spod gérnego krequ pasta poslizgowa DS. Gleitmittel.
5. Natozyc kolejny krag centrycznie i rownolegle do dolnego. W razie koniecznosci lekko docisnac.

Przy faczeniu rur ze studniami nalezy bezwzglednie smarowac pasta poslizgowa typu DS. Gleitmittel zaréwno
bosy koniec rury, jak i uszczelke w przejsciu szczelnym.

Niedopuszczalne jest stosowanie zamiast pasty poslizgowej substytutow typu pasty BHP, ptynow do mycia naczy¢ itp.
Rury w przejscia szczelne nalezy wsuwac centrycznie.




Niezbednik Projektanta

Szczegotowe wytyczne projektowe oraz rysunki DWG
dostepne na www.zpbkaczmarek.pl

W zakresie badan prefabrykowanych, betonowych studzienek kanalizacyjnych aktualna jest norma PN-
EN-1917:2004 ,Studzienki wiazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego” oraz norma PN-EN-476:
»Wymagania ogéIne dotyczace elementdw stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjne;”.

W zakresie odbiordw zrealizowanych instalacji aktualna jest norma PN-EN-1610:2002 ,Budowa
i badanie przewodéw kanalizacyjnych” oraz norma PN-EN-752 ¢z.1-7 ,Zewnetrzne systemy
kanalizacyjne”.

Przyktad okreslenia wymagan projektowych dla studzienek:

« przyjeto klase ekspozycji XA1

« beton klasy (35/45 (B45)

+ nasigkliwos¢ nie wieksza od 5 %

« szerokos¢ rozwarcia rys do 0,1 mm

» wskaznik w/c nie wigkszy od 0,45

- maksymalna zawarto$¢ chlorkdw 1% w stosunku do masy cementu

- beton powinien by¢ zwarty i jednorodny we wszystkich elementach takze w kinecie
(0 parametrach jw.)

« do produkcji elementdw studzienek stosowac nalezy cement siarczanoodporny zgodnie
zPN-EN 197-1

- ze wzgledu na sktad sciekéw stosowac nalezy uszczelki wykonane elastomeru SBR lub EPDM
spetniajace wymagania PN-EN 681-1

« studzienki powinny by¢ wyposazone w stopnie zfazowe pokryte tworzywem sztucznym, zaleca sie
stosowanie stopni pokrytych tworzywem w jaskrawym kolorze

- minimalna sita wyrywajaca stopier nie powinna by¢ mniejsza od 5 kN

- grunt pod podstawg studzienki nalezy zagesci¢ do wskaznika |- 0,98, modut odksztatcenia wtérnego
do pierwotnego dla tego gruntu nie moze by¢ wigkszy od 2,2

- pozostate wymagania zgodnie z normg PN-EN 1917, PN-EN 476, PN-EN 1610, PN-EN 12063,
PN-B-10736 oraz PN-EN752.

Przyktad okreslenia wymagan projektowych dla wpustow ulicznych:

« przyjeto klase ekspozycji XA1

« beton klasy (35/45 (B45)

» nasigkliwos¢ nie wieksza od 5 %

« szerokos¢ rozwarcia rys do 0,1 mm

» wskaznik w/c nie wigkszy od 0,45

- maksymalna zawarto$¢ chlorkdw 1% w stosunku do masy cementu

« beton powinien by¢ zwarty i jednorodny we wszystkich elementach (o parametrach jw.)

« do uszczelniania poszczegdlnych elementdw wpustu stosowac nalezy elastyczng zaprawe PCC

« grunt pod podstawg studzienki nalezy zagesci¢ do wskaznika I 0,98, modut odksztatcenia wtérnego
do pierwotnego dla tego gruntu nie moze by¢ wigkszy od 2,2

- pozostate wymagania zgodnie z normg PN-EN 1917, PN-EN 476, PN-EN 1610, PN-EN 12063,
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Studzienka nr: ...,
RZQANA WABZU: . Rzgdna dna rury (wylot): .............. Wysokos¢é catkowita:.................. (cm)
STUDNIA SZCZELNA: STUDNIA BEZ USZCZELKI:
ZAKONCZENIE STUDNI: zwezka ptyta pokrywowa
SREDNICA STUDNI DN: 1000 mm 1200 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm
RODZAJ STOPNI: bez stopni zeliwne stalowe powlekane tworzywem
Nie
KINETA:
tak: wysokosc kinety 1:A1 34 1:2
180°
g (mm) Kata (°) | Rodzajrury | Spadek kolektora (%) Uwagi
Wylot 0 90° 270°
Doptyw 1
Doptyw 2 Kata WYII) ]
Doptyw 3
Doptyw 4
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Zaktad Prusice

Wszemiréw 100, 55-110 Prusice

tel.: sprzedaz 71 720 12 55, sekretariat 71 720 11 40
fax 71 720 12 12, e-mail: prusice@zpbkaczmarek.pl
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Stara Oleszna, 59-700 Bolestawiec
tel.: 691 131 133, 781 467 140,
e-mail: olesznall@zpbkaczmarek.pl



