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Wszystkie produkowane w ZPB Kaczmarek wyroby sg objete systemem zaktadowej kontroli pro-
dukcji. Oznacza to, ze kazda partia wyrobu przed udostepnieniem do sprzedazy przechodzi cykl badan pozwalajgcych
stwierdzi¢, ze spetnia wymogi odpowiednich norm zharmonizowanych i aprobat technicznych:

- PN-EN 1338 - Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1339 - Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1340 - Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 1917 - Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego wtéknem
stalowym i zelbetowe.

- AT/2003-04-0325 - Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drég i Mostéw .

Na potrzeby wyzej wymienionych norm wyposazono laboratorium zaktadowe w nowoczesny
sprzet badawczy, pozwalajacy precyzyjnie okreslic parametry wymagane powyzszymi normami. Przeprowadzane ba-
dania pozwalajg okresli¢ poprawnos$¢: wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiardw oraz wytrzymato$ci normowych.
Pozytywne wyniki cyklu badan pozwalajg na udostepnienie partii wyrobu do sprzedazy oraz sporzadzenie deklaraciji
zgodno$ci. Deklaracja taka jest udostepniana naszym klientom na zyczenie i jest rowniez dostepna na stronie interne-
towej.

WYKWITY WAPIENNE

Beton stosowany w produkcji wyrobéw wibroprasowanych stabilizuje sie 1 dojrzewa stopniowo
w procesie twardnienia i oddziatywania warunkéw atmosferycznych. Wytracajacy sig na powierzchni wszystkich
wyrobdw betonowych biaty nalot to wodorotlenek wapnia. Podczas produkcji nie wszystkie zwigzki wapnia wchodza
w reakcje chemiczne. Czg$¢ z nich po zetknigciu z wilgocig i CO2 z powietrza tworzy trudno rozpuszczalny weglan
wapnia, osadzajacy sie na powierzchni np. kostki. Z czasem przechodzi on w rozpuszczalny w wodzie kwasny weglan
wapnia. Ten proces moze trwac od kilku miesiecy do dwoch, a maksymalnie trzech lat. Po uptywie tego czasu wykwi-
ty na kostkach ulegajg zupetnemu zmyciu.
Ryzyko wystepowania biatego nalotu, ktéry moze pojawi¢ si¢ na wyrobach wibroprasowanych krétko po ufozeniu
nawierzchni, jest dla niektérych niemitym zaskoczeniem. Gidwna przyczyng tego zjawiska jest karbonizacja wodoro-
tlenku wapniowego, ktdry powstaje w wyniku hydrolizy krzemianéw wapniowych zawartych w cemencie.
Proces ten opisuje reakcja:

Ca(OH)2 +C02 + CaC03 + H20

Polskie Normy dotyczace wyroboéw betonowych (np. PN-EN 1338) oraz Aprobaty Techniczne In-
stytutu Badawczego Drog i Mostéw dopuszczajg wystepowanie wapiennych wykwitow jako naturalnego elementu
dojrzewania betonu.

Czasowe pogorszenie estetyki kostki betonowej nie jest uznawane za istotne, poniewaz nie wply-
wa na inne wiasciwosci nawierzchni. Obecno$¢ wykwitdw nie wptywa na uzytkowanie nawierzchni. Slady nalotu sg
skutecznie wyptukiwane w czasie opaddw deszczu. Istniejg takze chemiczne substancje do czyszczenia powierzchni
betonowych, ktére rozpuszczajg wszelkie cementowe naloty i osady. Istniejg réwniez preparaty do impregnacji beto-
nu. Taki zabieg nie tylko nada nawierzchni Swiezy wyglad, ale takze zabezpieczy jg przed wnikaniem wody, a przez to
ograniczy powstawanie wykwitdw. Impregnat skutecznie zapobiega pyleniu, zwigkszy zywotnos$¢ kostki, a przy tym
nie wplynie negatywnie na przyczepnos¢ podtoza.

MIKROPEKNIECIA WtOSKOWATE

Podczas procesu wigzania cementu obserwowane jest zjawisko skurczu, w efekcie ktérego po-
wstajg mikrospekania. Takie wioskowate zarysowania przypowierzchniowe sg praktycznie niezauwazalne wzrokowo
na suchym betonie i mozna je zauwazy¢ wyltgcznie na wilgotnej powierzchni w trakcie jej schnigcia. W okresie pod-
wyzszonych temperatur w wyniku przypowierzchniowego wysychania betonu w poczatkowym okresie jego dojrze-
wania efekt ten ulga intensyfikacji. Badania prowadzone w tym kierunku wykazuja, ze mikropeknigcia wioskowate nie
obnizajg wiasnosci uzytkowych wyrobu, jesli we wszystkich parametrach zatozonych normowo (PN-EN 1340) wyréb
odpowiada wymaganiom jako$ciowym.



